Elemento con intaglio e liste

Macchine stazionarie

Trapano a colonna

Macchine portatili

Fresatrice verticale (Oberfase)

Sega circolare radiale
Trapano a mano
Seghetto alternativo

Utensili a mano

Tampone in sughero e carta vetrata

Lavori

Banco

Trapano a colonna
Seghetto alternativo
Seghetto alternativo
Fresatrice verticale

Sega circolare radiale
Trapano a mano
Levigare a mano

Lista materiale
Fondo 1

Elemento maniglia 2
Pezzo di prova / Guida
Liste guida

Viti v.g.s.P

Tracciatura (senza controllo)

2 fori per la maniglia

Intaglio maniglia (tra i 2 fori)

Sgrossare elemento maniglia

Contornare elemento maniglia con la
dima.

Scanalatura sul fondo Battuta sul elemento
maniglia.

Tagliare le liste

Eseguire i fori per le viti

Liste e intaglio maniglia

Levigare i bordi e rompere gli spigoli
Applicare le liste / incollare gli angoli a 45°
Superfici in MDF-non carteggiare

Mat. Pz. Lung. Larg. Spess.
MDF 1 400 300 16

MDF 1 400 130 16
MDF 2 500 180 16

2 800 60 12

10 3.5x30

lemento con maniglia
Rimovibile

Cc-C

2x Fori @25 mm

Intaglio per maniglie su entrambi i lati
pulito e senza strappi
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La dima per la contornatura per I'elemento maniglia, & fornita

dall'organizzazione dell'esame.

Incollare gli angoli

. No. Lavoro: 24 P10
Esame Parziale Sl IR
Dim. piano: 420 x 297 | A3
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