Lavoro a mano

Macchine stazionarie

Nessuna
Vista C Vista B
Utensili a mano 150
Filetta giapponese #
Scalpello 40
Pialla a mano i S
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Scalpello Sgrossare e rifinire L -
Pialla Profilo / Cuneo 46
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. No. Lavoro: 24 P.6
Esame Parziale 52 10/ 1
Dim. piano: 420 x 297 | A3
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