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Traverso C 1| 400 60 45 \[/\
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La Dima per il traverso rotondo viene messa a disposizione
dalla sede esami.

Esame Parziale
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No. Lavoro: 20_P9

Scala: 1:10/1:1

Dim. piano: 420 x 297 | A3
Data: 14.01.2020
Disegnato: as
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