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Fare attenzione
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della ferramenta
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Lavoro con pialla a filo e pialla a spessore

Lista del materiale Mat. Pz. Lung. Larg. Spess.
Traverso 1 C 1 500 90 24
Traverso 2 C 1 500 90 30

I traversi devono essere ricavati da tavole grezze
Pezzo di prova C 1 500 60 24
Ferramenta per letti 2 OPO 49.210.11
Vite traverso 1 2 Rks 5 x 20
Viti traverso 2 4 Sks 3.5 x 30

Macchine stazionarie
Pialla a filo
Pialla a spessore

Lavori
Pialla a filo Eseguire piano e filo
Pialla a Spessore Lavorare in dimensione finita i pezzi
Banco Traciatura (senza controllo)
Sega circolare radiale Taglio in lunghezza
Pialla a filo Piallatura inclinata

Profilo inclinato
Piallare interruzione

Fresatrice vert. a mano Incassare ferramenta per letti
Trapano a mano Foro per ferramenta per letti
Banco Assemblare traverso

Non pulire
Non incollare

Macchine portatili
Sega circolare radiale
Fresatrice verticale a mano
Trapano a mano

Traverso 1 A - A

3 mm nel punto
più profondo

Vista B

Traverso 2

Vista B Vista C

A - A

No. Lavoro:
Scala:
Dim. piano:
Data:
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